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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit 
@ Vorrichtung zur Verbindung zweier Rohre 

(§7) Die Erf in dung bezioht sich auf eine Vorrichtung zur 
Verbindung zweier Rohre, wobei an je einem Rohrende ein 
Flansch angeordnet ist der an dem ihm zugeordneten Rohr 
axial abstutzbar ist wobei die axiale Abstutzung der beiden 
Flansche an den Rohren in entgegengesetzte Richtung 
erfolgt und wobei die beiden Flansche durch Verbindungs- 
elemente miteinander verbunden sind. 
Um eine Vorrichtung zur Verbindung zweier Rohre so 
auszubiJden, daft deren Montierbarkeit erheblich verbessert 
ist, wird erfindungsgemafc vorgeschlagen, daS zur minde- 
stens teiiweisen radial en Montage der Vorrichtung einer der 
beiden Flansche zwei- odor mehrteiiig ausgebildet wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
Verbindung zweier Rohre g maO dem Oberbegriff des 
Patentanspruchs 1. 

Eine gattungsgemafie Vorrichtung ist nach der 
DE 19 73 737 U bekannt Die Vorrichtung besteht aus 
zwei sich uber ein Zentrierstuck axial gegenseitig ab- 
stiitzenden Rohrenden an denen jeweils ein Flansch an- 
schlagbar ist, wobei der Flansch des einen Rohres Qber 
Schrauben und Federn mit dem Flansch des anderen 
Rohres verbunden ist 

Zum allgemeinen technischen Hintergrund wird auf 
die DE 21 32 754 C3, DE 38 21 194 Al, DE 26 14 477 Al 
und DE 24 16 808 B2 verwiesen. 

Ein Nachteil von gattungsgemaBen Vorrichtungen 
liegt darin, daB diese bei beengten Piatzverhaltnissen, 
beispielsweise im Unterbodenbereich von Kxaftfahr- 
zeugen, schwer montierbar sind. 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung 
der gattungsgemaBen Art derart auszubilden, daB deren 
Montierbarkeit erheblich verbessert wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im 
Kennzeichen des Patentanspruchs 1 gegebenen Merk- 
malegelost 

Ein Vorteil der erfindungsgemaBen Vorrichtung liegt 
darin, daB diese durch den zweigeteilten Flansch sehr 
einfach und schneU montierbar und demontierbar ist 

Die radiale Montage fuhrt beispielsweise beim Ein- 
bau und beim Auswechseln von Auspuffteilen im beeng- 
ten Unterbodenbereich von Kraftfahrzeugen zu einer 
erheblichen Vereinfachung, da die Rohre in ihrer end- 
gultigen Einbaulage wesentlich einfacher verbunden 
werden konnen. Zudem ist die Vorrichtung auch nach 
langerem Gebrauch in einfacher Weise losbar. 

Bei der erfindungsgemaBen Ausgestaltung nach An- 
spruch 2 ist von Vorteil, daB unterschiedliche Ausbil- 
dungen der Trennfuge im Meridianbereich des Rohres 
moglich sind, beispielsweise eine Verzahnung. Es muB 
lediglich eine radiale Montage und Demontage des 
zweiteiligen Flansches gewahrleistet sein. 

Durch die Ausgestaltung der Erfindung nach An- 
spruch 3 ist der Flansch bei Montage einfach zusam- 
menfugbar und zentriert 

Durch die erfindungsgemaBe Ausgestaltung nach An- 
spruch 4 wird eine weitere Erleichterung der Montage 
erreicht, da einer der beiden Flansche bereits fest am 
zugehorigen Rohr fixiert ist 

Vorteilhaft bei der erfindungsgemaBen Ausfuhrung 
nach Anspruch 6 ist zum einen, daB das Dichtelement 
keinen direkten IContakt zum im Rohr befindlichen 
Fluid hat und zum anderen die Erleichterung der Mon- 
tage, da der Dichtring axial am Rohr anschlagbar ist 

Ein wesentlicher Vorteil der Ausgestaltung der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung nach Anspruch 7 liegt dar- 
in, daB sich der Wulst unter den Flanschflachen beim 
Verklemmen ausreichend statisch abdichtend anpaBt 

Der Wulst bleibt gegenuber thermischen Relastun- 
gen stabil ohne Verlust seines Abdichtungsverhaltens. 
Zudem ist der konstruktive Aufwand der Ausgestaltung 
sehr gering, da der Wulst sowohl Dichtungs- als auch 
Zentrierfunktion erfullt 

Desweiteren fuhren die leichte Herstellbarkeit und 
das Einsparen von Teilen zu iner Senkung der Materi- 
alkosten. 

Ein V rteil der rfindungsg maB n Ausgestaltung 
nach Anspruch 8 liegt in der einfachen Zentrierung der 
beiden Flansche. 
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Ein Vorteil der Ausgestaltung der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung nach Anspruch 9 liegt in der gleichmit- 
tigen Ausrichtung des zweiten Rohrendes durch die von 
dem Flansch des rsten Rohres gebildeten Aufnahme, 
wobei der Wulst zur axialen Fixierung an diesem 
Flansch anschlagbar ist 

Weitere Ausgestaltungen und Vorteiie der Erfindung 
gehen aus den ubrigen Unteranspriichen und der Be- 
schreibung hervor. 

In den Zeichnungen ist die Erfindung anhand zweier 
Ausfuhrungsbeispiele erlautert, und zwar zeigen: 

Fig. 1 in einem ersten Ausfuhrungsbeispiel einen 
Langsschnitt durch eine erfindungsgemaBe Vorrichtung 
zur Verbindung zweier Rohre, wobei an dem einen 
Rohrende ein fest mit dem zugehorigen Rohr verbun- 
dener einteiliger Flansch urid an dem anderen Rohrende 
ein zweiteiliger Flansch angeordnet ist und wobei ein im 
Bereich des anderen Rohrendes durch das Rohr gebil- 
deter Wulst ausgeformt ist, 

Fig. 2 eine Vorderansicht des zweigeteilten Flansches 
aus den Fig. 1 und 3 und 

Fig. 3 in einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel einen 
Langsschnitt durch eine erfindungsgemaBe Vorrichtung 
analog Fig, 1, wobei anstelle des Wulstes ein Dichtele- 
ment in einer zwischen beiden Flanschen gebildeten 
Aufnahme angeordnet ist 

In Fig- 1 ist in einem ersten Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung eine Vorrichtung zur Verbindung zweier 
Rohre 1, 2 gezeigt, die mit einem zweiteiligen Flansch 3 
30 (Flanschteile 8, 9 gemaB Fig. 2) und einem einteiligen 
Flansch 4 uber Schrauben 6, 7 miteinander verbunden 
sind. Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt durch die montierte 
Vorrichtung. 

Im Bereich eines Rohrendes 10 des Rohres 1 ist ein 
durch dieses Rohr 1 ausgebildeter Wulst 11 ausgeformt, 
der in Richtung zur Stirnseite 12 des Rohres 1 in einen 
zylindrischenTeil 13 ubergeht 

Die Flansche 3 und 4 sind so ausgebildet, daB eine 
konische AuBenflache 14 des Flansches 3 mit einer koni- 
schen Innenflache 15 des Flansches 4 verbunden ist und 
sich die Flansche 3 und 4 in diesen Flachen 14 und 15 
gegeneinander abstutzen. 

Die beiden Flansche 3 und 4 werden durch Verbin- 
dungselemente, die in diesem Ausfuhrungsbeispiel als 
Schrauben 6 und 7 ausgebildet sind, zusammengehalten. 
Die Anzahl der Schrauben kann variiert werden. Bei der 
Montage werden die Flansche 3 und 4 stirnseitig anein- 
ander gelegt, so daB die radialen Bereiche der Flansche 
3 und 4 einander gegenuber liegen. 

Der einteilige Flansch 4 ist an dem Rohr 2 mit einer 
SchweiBnaht 17 fest verbunden und ragt uber ein Rohr- 
ende 29 des Rohres 2 hinaus, wobei ein Flanschabschnitt 
18 des Flansches 4 eine zylindrische Aufnahme 19 fur 
das Rohr 1 und zusammen mit dem Flansch 3 eine Auf- 
nahme 20 fur den Wulst 11 bildet Der Wulst 11 ist an 
Flansch 4 anschlagbar. 

Der Flansch 3 ist zur teilweisen radialen Montage 
zweigeteilt In unmontiertem Zustand sitzt der Flansch 3 
mit seinen Flanschteilen 8 und 9 lose auf Rohr 1. Bei der 
Montage werden die beiden Flanschteile 8 und 9 des 
Flansches 3 und der Flansch 4 gegeneinandergezogen, 
wobei sich der Flansch 3 axial in entgegengesetzte Rich- 
tung zum anderen Flansch 4 gegen den Wulst 11 ab- 
stutzt 

Fig. 2 zeigt eine Vorderansicht des Flansches 3 mit 
seinen beiden Flanschteilen 8 und 9 aus Fig. 1, wobei die 
Vorderansicht in Fig. 1 jener des zweiten Ausfahrungs- 
beispieles gemaB Fig. 3 entspricht 
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Eine Trennfuge 21 des Flansches 3 ist in Fig. 2 darge- 
stellt Die Trennfuge 21 veriauft in Richtung einer 
Langsachse 22 im Bereich einer Meridianebene des 
Rohres 1. An dem Flanschteil 8 ist eine Nut 23 und 
diametral gegeniiberliegend eine Nase 24 und an einem 5 
anderen Flanschteil 9 ebenfalls eine Nut 25 und eine, 
dieser gegeniiberliegend, Nase 26 ausgebildet. Beim Zu- 
sammenstecken der Flanschteile 8 und 9 kann die Nase 
24 des Flanschteiles 8 in die Nut 25 des Flanschteiles 9 
und die Nase 26 des Flanschteiles 9 in die Nut 23 des 10 
Flanschteiles 8 aufgenommen werdea 

Die Flansche 3 und 4 haben aus Platzgrunden im be- 
engten Unterbodenbereich von Kraftfahrzeugen vor- 
zugsweise eine oval ahnliche Ausbildungsform. 

Bei der Montage werden die beiden Flansche 3 und 4 15 
durch die Schrauben 6 und 7 axial gegeneinandergezo- 
gen, wobei der Wulst 11 fest und dichtend von den 
Flanschteilen 8 und 9 des Flansches 3 und dem Flansch 4 
eingeklemmt wird, so daB in den gewohnlichen Anwen- 
dungsfallen auf die Zwischenfugung besonderer Dich- 20 
tungselemente verzichtet werden kann. 

In Fig. 3 ist ein zweites Ausfuhrungsbeispiel der Er- 
findung dargestelit Sie zeigt einen Langsschnitt durch 
die montierte Vorrichtung. Fig. 2 zeigt eine Vorderan- 
sicht des zweigeteilten Flansches aus Fig. 3, der dem 25 
von Fig. 1 entspricht. Fur gleiche Bauteile aus Fig. 1 und 
3 werden gleiche Bezugsziffern verwendet 

Fig. 3 stellt eine Variante der oben beschriebenen 
Vorrichtung gemaB Fig. 1 dan Ein einteiliger Flansch 5 
ist an dem Rohr 2 mit einer SchweiSnaht 27 fest verbun- 30 
den. Die Befestigung des Flansches 5 an Flansch 3 er- 
folgt analog zu der Befestigung des Flansches 4 gemaB 
Fig. 1. 

Ein Flanschabschnitt 28 des Flansches 5 ist zylindrisch 
ausgebildet und schlieBt mit dem Rohrende 29 des Roh- 35 
res 2 biindig ab. Ein Rohrende 30 eines Rohres 1' ist zur 
Aufnahme eines Dichtringes 31 und zur axialen Abstut- 
zung des Flansches 3 in Richtung auf eine Stirnseite 33 
des Rohres 1' konisch erweitert, wobei das Rohrende 30 
an dem Flansch 5 anschlagbar ist und wobei der Dicht- 40 
ring 31 auBen am Rohrende 30 angeordnet ist Der 
Flansch 3 stutzt sich axial in entgegengesetzte Richtung 
zu Flansch 5 an der konischen Erweiterung des Rohres 
I' ab. Der Dichtring 31 liegt sowohl an einer durch die 
Flansche 3 und 5 gebildeten Aufnahme 32 als auch am 45 
Rohr V an und besteht vorzugsweise aus einem tempe- 
raturbestandigen Kunststoff. Es konnen auch andere 
Materialien gewahlt werden. 

Wenn bei der Montage die Flansche 3 und 5 durch die 
Schrauben 6 und 7 gegeneinander gezogen werden, 50 
wird der Dichtring 31 fest und dichtend von den Flan- 
schen 3 und 5 eingeklemmt 

Anstelle von Schrauben konnen als Verbindungsele- 
mente fur die Flansche aber auch Spannelemente oder 
andere geeignete Befestigungsmittel verwendet wer- 55 
den. Desweiteren kann die Trennfuge des zweigeteilten 
Flansches auch eine Verzahnung umf assen. 

Patentanspruche 

60 

1. Vorrichtung zur Verbindung zweier Rohre, wo- 
bei an je einem Rohrende ein Flansch angeordnet 
ist, der an dem ihm zugeordneten Rohr axial ab- 
stutzbar ist, wobei die axiale Abstutzung der beiden 
Flansche an den Rohren in entgegengesetzte Rich- 65 
tung erfolgt und wobei die beiden Flansche durch 
Verbindungselemente miteinander verbunden sind, 
dadurch gekennzeichnet daB zur mindestens teil- 
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weisen radialen Montage der Vorrichtung ein 
Flansch (3) der beiden Flansche (3 bis 5) zwei- oder 
mehrteilig ausgebildet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch L, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Trennfuge (21) des Flansches (3) 
im Bereich einer Meridianebene des Rohres (1) ver- 
iauft 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB die Trennfuge (21) der beiden 
Flanschteile (8, 9) des Flansches (3) mindestens eine 
im ersten Flanschteil (8) angeordnete Nut (23) und 
eine in diese aufnehmbare Nase (26) des anderen 
Flanschteiles (9) umfaBt 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB einer der beiden Flansche (4, 5) eintei- 
lig ausgebildet und mit dem Rohr (2) fest verbun- 
den ist 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich des Rohr- 
endes (10) des Rohres (1) ein durch dieses Rohr (1) 
gebildeter Wulst (11) ausgeformt ist der in mon- 
tiertem Zustand in einem zwischen den Flanschen 
(3, 4) gebildeten Freiraum (20) dichtend einklemm- 
bar ist 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB zwischen beiden 
Flanschen (3, 5) in montiertem Zustand eine Auf- 
nahme (32) fur ein Dichtelement (31) gebiidet ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet daB ein Rohrende (30) zur Aufnah- 
me des Dichtelementes (31) und zur axialen Abstut- 
zung des Flansches (3) konisch erweitert ist wobei 
das Dichtelement (31) auBen am Rohrende (30) an- 
geordnet ist 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Flansche 
(3 bis 5) konische Beruhrflachen (14 bis 16) aufwei- 
sen, in denen sie gegeneinander abstiitzbar sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Zentrierung des 
zweiten Rohrendes (13) durch den von dem ersten 
Rohrende (29) abgestutzten Flansch (4) eine Auf- 
nahme (19) fur das zweite Rohrende (13) gebiidet 
ist wobei der Wulst (1 1) an diesem Flansch (4) an- 
schlagbar ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4 
oder 6 bis 8 dadurch gekennzeichnet, daB zur Zen- 
trierung des zweiten Rohrendes (30) durch den 
Flansch (5) eine konische Aufnahme (16) fur den 
zweiten Flansch (3) gebiidet ist wobei das Rohr- 
ende (30) an dem ersten Flansch (5) anschlagbar ist 
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